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1. Цели и задачи дисциплины

Цель дисциплины ООТ состоит в изучении производственных и технологических процессов общего машиностроения, а также в их оценке как экономических объектов.

Задача дисциплины заключается в приобретении студентами навыков экономических оценок приоритетных технологических решений.

2. Требования к уровню освоения дисциплины 

В результате изучения дисциплины студенты должны знать:
основные типы технологических процессов в машиностроительной отрасли; закономерности развития технологических процессов; принципы технологического нормирования; организацию производства в машиностроительной отрасли.

В результате изучения дисциплины студенты должны уметь:
выбирать приоритетные направления технологических решений; рассматривать производственные процессы как экономические объекты; давать экономическую оценку различных видов технологий.

Перечень дисциплин с указанием разделов(тем), усвоение которых необходимо для изучения дисциплины:
основы машиноведения, параметры качества изделий, методы и средства воздействия на качество;
инженерно-экономические основы обеспечения качества в машиностроении, конструктивное качество машин, а также система показателей технологичности продукции;
концепция современного естествознания, физические свойства материалов, их упругие и пластические деформации.

3. Объем дисциплины и виды учебных занятий

	Специальность 080502(060800).   (очно-заочная форма обучения  приема 2002 г. и посл. лет)


	Вид учебной работы 
	Всего
	Семестры 

	
	
	7

	Общая трудоемкость дисциплины
	225
	225

	Аудиторная нагрузка
	68
	68

	Лекции
	34
	34

	Практические
	17
	17

	Лабораторные
	17
	17

	Самостоятельная работа
	157
	157

	Курсовой проект (работа)
	- 
	-

	Реферат
	- 
	-

	Вид итогового контроля
	
	экзамен 


	Специальность 080502(060800).   (очная форма обучения  приема 2002 г. и посл. лет)


	Вид учебной работы 
	Всего
	Семестры 

	
	
	8

	Общая трудоемкость дисциплины
	225
	225

	Аудиторная нагрузка
	85
	85

	Лекции
	68
	68

	Практические
	9
	9

	Лабораторные
	8
	8

	Самостоятельная работа
	140
	140

	Курсовой проект (работа)
	- 
	-

	Реферат
	- 
	-

	Вид итогового контроля
	
	экзамен 


4. Содержание дисциплины

4.1 Разделы дисциплины и виды занятий

	Специальность 080502(060800).   (очно-заочная форма обучения  приема 2002 г. и посл. лет) 


	Раздел дисциплины
	Часы всего
	В том числе(часов)

	
	
	Сам. работа
	Ауд. занятия

	
	
	
	Лекции
	Семинары
	Лаб. работы

	Тема 1. Предмет и задачи курса Основы отраслевых технологий
	17
	15
	2
	
	

	Тема 2. Основные отрасли и производства, типы производств
	19
	15
	4
	
	

	Тема 3. Классификация технологических процессов и основные закономерности их развития
	19
	15
	4
	
	

	Тема 4. Технологические системы как экономические объекты
	19
	15
	4
	
	

	Тема 5. Обработка металлов резанием
	32
	20
	4
	4
	4

	Тема 6. Понятие о процессах получения литых заготовок
	29
	15
	4
	5
	5

	Тема 7. Понятие о процессах получения кованых и штампованных заготовок
	27
	15
	4
	4
	4

	Тема 8. Производство основных видов проката
	19
	15
	4
	
	

	Тема 9. Основы сварочного производства
	27
	17
	2
	4
	4

	Тема 10. Прогрессивные виды технологий
	17
	15
	2
	
	

	Итого
	225
	157
	34
	17
	17


	Специальность 080502(060800).   (очная форма обучения  приема 2002 г. и посл. лет) 


	Раздел дисциплины
	Часы всего
	В том числе(часов)

	
	
	Сам. работа
	Ауд. занятия

	
	
	
	Лекции
	Семинары
	Лаб. работы

	Тема 1. Предмет и задачи курса Основы отраслевых технологий
	16
	12
	4
	
	

	Тема 2. Основные отрасли и производства, типы производств
	20
	12
	8
	
	

	Тема 3. Классификация технологических процессов и основные закономерности их развития
	20
	12
	8
	
	

	Тема 4. Технологические системы как экономические объекты
	20
	12
	8
	
	

	Тема 5. Обработка металлов резанием
	30
	18
	8
	2
	2

	Тема 6. Понятие о процессах получения литых заготовок
	27
	14
	8
	3
	2

	Тема 7. Понятие о процессах получения кованых и штампованных заготовок
	26
	14
	8
	2
	2

	Тема 8. Производство основных видов проката
	22
	14
	8
	
	

	Тема 9. Основы сварочного производства
	25
	17
	4
	2
	2

	Тема 10. Прогрессивные виды технологий
	19
	15
	4
	
	

	Итого
	225
	140
	68
	9
	8


4.2. Содержание разделов дисциплины

Тема 1. Предмет и задачи курса Основы отраслевых технологий
Что такое технология? Виды технологий. Связь технологии и техники с экономикой, организацией и управлением производством и персоналом. Отраслевая и народнохозяйственная составляющие экономики страны.

Тема 2. Основные отрасли и производства, типы производств
Отрасли и производства. Деление отраслей по экономическому назначению производимой продукции и признаку воздействия на предмет труда. Типы производств на предприятиях отрасли. Сырье и его виды. Отходы и потери сырья. Производственные и технологические процессы на предприятиях отрасли. Основные параметры любого технологического процесса.

Тема 3. Классификация технологических процессов и основные закономерности их развития
Структура технологического процесса. Классификация и технико-экономические показатели технологических процессов. Основные показатели экономической эффективности технологического процесса. Качество продукции и технология. Развитие технологии как основной путь повышения качества продукции.

Тема 4. Технологические системы как экономические объекты
Структура, свойства, технико-экономический уровень технологических систем, их классификация и закономерности развития. Особенности развития технологических систем на уровне предприятия и отрасли. Формирование технологических систем предприятия с дискретным и непрерывным производством.

Тема 5. Обработка металлов резанием
Анализ и экономическая оценка технологий обработки металлов резанием. Виды обработки резанием. Режимы резания. Технико-экономические обоснования варианта технологического процесса. Краткая характеристика основных видов металлорежущих станков. Контроль качества продукции.

Тема 6. Понятие о процессах получения литых заготовок
Общие сведения о литейном производстве. Литейные сплавы и их технологические свойства. Подготовка и плавка литейных сплавов. Технологические процессы получения заготовок различными способами литья. Формовочные и стержневые смеси, их приготовление. Контроль качества продукции.

Тема 7. Понятие о процессах получения кованых и штампованных заготовок
Физическая сущность пластической деформации и факторы, влияющие на пластичность металла. Температурный интервал обработки металлов давлением. Технологический процесс, основные операции и оборудование ковки. Сущность процесса и способы горячей объемной штамповки.

Тема 8. Производство основных видов проката
Сущность процесса прокатки металлов и прокатные станы. Производство основных видов проката. Сортамент проката.

Тема 9. Основы сварочного производства
Общая характеристика сварочного производства. Физические основы получения сварного соединения. Виды сварки.

Тема 10. Прогрессивные виды технологий
Отраслевые особенности технологического развития. Сущность и основные направления ускорения научно-технического прогресса. Механизация и автоматизация производства. Роль науки в обеспечении развития видов технологий.

Лабораторный практикум

	Специальность 080502(060800).   (очно-заочная форма обучения  приема 2002 г. и посл. лет)


	Номер темы п/п
	Название темы
	Название л/р

	1
	Тема 5. Обработка металлов резанием
	Обработка деталей типа валов на токарных станках

	2
	Тема 6. Понятие о процессах получения литых заготовок
	Получение отливок в песчано-глинистых формах

	3
	Тема 7. Понятие о процессах получения кованых и штампованных заготовок
	Выбор температурного режима нагрева стальных заготовок перед обработкой давлением

	4
	Тема 9. Основы сварочного производства
	Особенности формирования сварного соединения при различных режимах сварки


План семинарских занятий

	Специальность 080502(060800).   (очно-заочная форма обучения  приема 2002 г. и посл. лет)


	Номер темы п/п
	Название темы
	Название cеминарского занятия

	1
	Тема 5. Обработка металлов резанием
	Расчёт припусков и промежуточных размеров заготовки

	2
	Тема 6. Понятие о процессах получения литых заготовок
	Методы расчёта металлической части шихты для выплавки чугунного литья в вагранке

	3
	Тема 7. Понятие о процессах получения кованых и штампованных заготовок
	Выбор метода и расчёт основных параметров обработки металлов давлением для заданной детали

	4
	Тема 9. Основы сварочного производства
	Определение режима точечной сварки для различных материалов по справочным данным


5. Контроль за самостоятельной работой студентов

Темы рефератов

· Сущность поточного производства.

· Организационные особенности поточно-автоматизированного производства.

· Технологические особенности поточно-автоматизированного производства.

· Оптимальные методы изготовления заготовок. Технико-экономические показатели для сравнительного анализа при выборе оптимального способа получения заготовок.

· Опыт совершенствования литейного производства на АМО-ЗИЛ.

· Новые технологические процессы в механо-сборочном производстве на АМО ЗИЛ.

· Технические решения и некоторые технико-экономические показатели автомобильных предприятий в РФ и за рубежом.

· Прогрессивная технология абразивной обработки в машиностроении (скоростное шлифование и др.)

· Прогрессивная технология абразивной обработки в машиностроении (угловое шлифование).

· Совершенствование существующих и соэдание новых методов обработки - основа интенсификации производства машин.

· Оптимальные методы обработки наружных поверхностей тел вращения.

· Оптимальные методы обработки внутренних поверхностей (отверстий) тел вращения.

· Принципы построения оптимальных технологических процессов механической обработки.

· Методы обеспечения оптимальной производительности станков и снижения себестоимости изготовления деталей машин.

· Технологические методы повышения надежности и долговечности работы деталей машин.

· Повышение эксплуатационных свойств деталей машин методами химико-термической обработки и нанесения износостойких и коррозионностойких покрытий.

· Основы рационального выбора стали (чугуна) для деталей машин.

· Неметаллические материалы, применяемые в машиностроении.

· Методы обработки трудно-обрабатываемых резанием материалов.

· Повышение производительности механической обработки на основе комплексной механизации и автоматизации производства (на опыте АМО ЗИЛ).

· Технологический прогресс и экономическое развитие.

· Технология организационного управления.

· Анализ передового производственного опыта обработки отверстий методом протягивания.

· Анализ передового производственного опыта обработки наружных поверхностей методом протягивания.

· Оптимальные методы обработки валов лезвийными инструментами.

· Оптимальные методы обработки валов абразивными инструментами.

· Оптимальные методы обработки отверстий абразивными инструментами.

· Оптимальные методы изготовления цилиндрическихзубчатых колес.

· Оптимальные методы изготовления червячных колес и шлицев вала.

· Оптимальная технолгия изготовления наружных резьб.

· Оптимальная технология изготовлениявнутренних резьб.

· Малоотходная технология изготовления резьбовых деталей.

· Оптимальные ТП обработки типовых деталей класса Полые цилиндры .

· Оптимальные ТП обработки типовых деталей класса Диски .

· Оптимальные методы обработки различных поверхностей ППЗ.

· Повышение производительности процесса сборки в машиностроении на основе механизации и автоматизации.

· Методы оценки конкурентноспособности машиностроительной продукции (автомобилей или технологического оборудования по выбору) в рыночных условиях.

· Методы повышения эффективности настройки рабочих органов технологического оборудования.

· Повышение эффективности работы технологического оборудования за счет оптимизации режимов эксплуатации.

· Повышение производительности технологического оборудования за счет применения прогрессивных форм обслуживания.

· Повышение производительности технологического оборудования за счет внедрения прогрессивных технологических процессов.

· Методы и средства контроля качества в процессе сборки изделия.

· Повышение качества обрабатываемых поверхностей деталей за счет применения гибкого (эластичного)абразивного инструмента.

· Разработка технологического процесса автоматической сборки изделий машиностроения.

· Типовые средства механизации и автоматизации сборки различных соединений.

· Повышение производительности процессов сборки резьбовых соединений за счет механизации и автоматизации.

· Технологическое обеспечение системы параметров поверхностного слоя деталей машин.

· Основные принципы безостановочного перевода предприятия на новую модель машины.

· Организационно-технические и технологические задачи развития технологий машиностроения.

· Оптимальные методы изготовления конических зубчатых колес.

6. Учебно-методическое обеспечение дисциплины 

Основная литература, соответствующая библиотечному фонду

1. Аносов Ю.М.   Основы отраслевых технологий и организации производства: учеб. для вузов.  / Бекренев Л.Л., Дурнев В.Д. и др.; под ред. В.К.Федюкина -  СПб.:  Политехника,  2002

Дополнительная литература, соответствующая библиотечному фонду

Дополнительная литература

1. Технология машиностроения. Т.1.  / Под ред. А.М. Дальского  М.: МГТУ им. Баумана,  1999 -  563c. 

2. Технология машиностроения. Т.2.  / Под ред. А.М. Дальского  М.: МГТУ им. Баумана,  1999 -  640c. 

3. Технология машиностроения. Кн.1.  / Под ред. С.Л. Мурашкина  Высшая школа,  2003 -  278c. 

4. Технология машиностроения. Кн.2.  / Под ред. С.Л. Мурашкина  Высшая школа,  2003 -  295c. 

5. Наумова Л.И. и др.   Технология конструкционных материалов Т5-21.  МГИУ,  2002 -  46c. 

6. Наумова Л.И. и др.   Технологические процессы машиностроительного производства и технология конструкционных материалов Т5-22.  МГИУ,  2002 -  88c. 

7. Вернер А.К., Курбатова И.А., Парфеновская О.А.   Технология конструкционных материалов.  МГИУ,  2005 -  135c. 

7. Средства обеспечения освоения дисциплины 

Другое

1. Комплект плакатов, тесты для проверки знаний студентов.
Программа составлена в соответствии с Государственным образовательным стандартом высшего профессионального образования.
Программу составили:

___________________________  /доцент, к.т.н.   Граблёв А.Н./ 

